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Das Labconcept Nano ist die neue Referenz in der Dimensionalmetrologie. Es ver-
knlipft nahezu 40 Jahre Erfahrung und sténdige Weiterentwicklung. Es ist ein ideales
Instrument fiir alle Messaufgaben, die eine extreme Genauigkeit benétigen.

Das kompromisslose Design des Labconcept Nano bietet eine leistungsfahige Platt-
form fiir die Messung und Kalibrierung aller Priifmitteltypen. Innen- und AuBenmes-
sungen werden durch drei motorisierte Achsen (X, Y, Z) und die einfache Trimos®-
WinDHI-Software vollautomatisch durchgefiihrt.

Das Labconcept Nano wurde in der Schweiz entwickelt und hergestellt und unterliegt
strengsten Qualitatsvorschriften. Robustheit, Zuverlassigkeit und Langlebigkeit sind
unsere Tradition.

¢ Unvergleichliche Genauigkeit

e Extrem hohe Wiederholbarkeit

* Motorisierte Messachsen, Auswahl der Geschwindigkeit (iber Software

® Motorisierter Messtisch, CNC-Y- und -Z-Achsen mit integrierten Messsystemen
e Messkraft und Blockierung der Messschlitten tiber Software

¢ |ntegrierte Temperaturkompensation

e Absoluter Messbereich 350 mm

¢ Anwendungsbereich 350, 600 und 1100 mm

¢ Messung von Teilen bis 60 kg

e Zwei Bildschirme als Standard



Exklusives
CNC-Kalibriersystem

Eine neue technische Dimension

Das Labconcept Nano verbindet Tradi-
tion und Erfahrung mit technologischer
Innovation. Es beinhaltet die neuesten
Mess- und Motorisierungstechnologi-
en und kann als das erstes "voll digita-
les" Messsystem betrachtet werden.

Alle elektronischen Komponenten wer-
denvon einem Standard-PC gesteuert.
Diese Low-Power-L6sung verhindert
Aufheizung und hilt die Energie-, War-
tungs- und Reparaturkosten auf einem
verniinftigen Niveau.

Die verwendeten Linearfiihrungen ha-
benihre Uberlegenheit gegeniiberallen
anderen Technologienim Bezug auf Ge-
nauigkeit, VerschleiB, Festigkeit, Tem-
peraturbestandigkeit, Zuverlassigkeit,
Staubschutz und Wartung klar bewie-
sen. Sie sorgen fiir auBergewohnliche
Reproduzierbarkeit und Prazision.

A. Uberschaubare Kontrolleinheit

Die Messresultate werden auf den zwei
Bildschirmen deutlich dargestellt. Die
exklusive WinDHI-Software steuert alle
Messungen und Bewegungen. Zusam-
men mit der Temperaturkompensations-
software WinComp bietet sie eine gute
Ubersicht tiber die Messkonditionen.
Bei Bedarf kann das System mit einer
integrierten Priifmittelmanagementsoft-
ware ausgeristet werden.

B. Schnelle und einfache Messungen

Der motorisierte Messtisch erlaubt
schnelle Resultate fiir Innen-und AuBBen-
messungen. Lehrringewerdeninca.40s
gemessen, Gewindelehrringeinca.50s,
inklusive Suche der Umkehrpunkte.

C. Genaue und zuverlassige Resultate

Der CNC-gesteuerte Messschlitten er-
laubt reibungslose Messungen mit allen
Zubehoren.

Alle Funktionen wie Bewegungsge-
schwindigkeit, Messkraft, Antastung
und Blockierung des Messschlittens
werden elektronisch gesteuert.
Dadurch wird der Einfluss des Anwen-
ders ganz eliminiert.

D. Ergonomischer Messplatz

Der speziell entwickelte Arbeitstisch
bietet einen kompakten und durchdach-
ten Messplatz.

Fiir den Einsatz unter erschwerten Um-
gebungsbedingungen kann er auch mit
einem vibrationsddmpfenden System
ausgeriistet werden.
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Mit dem Labconcept Nano kdnnen viele Priifmittel kontrolliert werden, z. B.: Lehr-
ringe, Lehrdorne, Gewindelehrringe und -lehrdorne, kegelige Gewindelehrringe und
lehrdorne, EndmaBe, Rachenlehren, Lehrstangen.

Ein vielféltiges Sortiment an Zubehor wird als Standard angeboten. Zubehore fiir
spezifische Applikationen konnen auch geliefert werden.

Priifen von groBen Lehrringen Priifen von kleinen Lehrringen Priifen von Gewindelehrringen
ab 2 mm O als Standard ab M3 als Standard

Prifen von Lehrdornen Prifen von Gewindelehrdornen Priifen von Endmalen
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Priifen von Lehrstangen Priifen von Rachenlehren

Priifen von kegeligen Gewindelehr- Priifen von kegeligen Gewindelehr-
dornen ringen
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Temperaturkompensationssystem Trimos® WinComp

Das Labconcept Nano ist in der Stan-
dardausfiihrung mit dem Temperatur-
kompensationssystem Trimos® Win-
Comp ausgestattet. Dieses System
erlaubt die Ubernahme und Verwaltung
von Temperaturdaten. Durch perma-
nenten Abgleich der Temperaturdaten

erfolgt eine automatische Korrektur der
Messwerte. Der Bediener wird automa-
tisch durch eine Plausibilitatspriifung
Uber das Zuverlassigkeitsniveau infor-
miert. Das System kann zu jeder Zeit
aus- und eingeschaltet werden.

Priifmitteliiberwachungs- und -verwaltungssystem

Das Systemist offen fiir Priifmittelliber-
wachungs- und -verwaltungssysteme
wie z. Beispiel QM-SOFT,Prokal,Calvin
u.s.w.

Trimos empfiehlt die L&W-Software
QMSOFT (Quality-Management-Soft-
ware). Dieses leistungsstarke System
erlaubt die Durchfiihrung von Messab-
laufen und die Verwaltung kompletter
Messmittelbestande nach nationalen,

internationalen und nutzerdefinierten
Normen. Die Priifablédufe sowie die
Onlinedateniibernahme vom Messge-
rét werden von speziell entwickelten
Programmmodaulen fiir eine perfekte
Integrierung in WinDHI garantiert. Prif-
protokolle kénnen individuell je nach
Kundenanspriichen mittels eines Gra-
fikeditors erstellt werden.

Trimos® WinDHI Nano

Trimos® WinDHI Nano bezeichnet
die exklusive Trimos-Software fir die
Ausfiihrung aller erforderlichen Mess-
funktionen. Diese Software gehort zur
Standardausstattung des Labconcept
Nano. Sie enthalt eine benutzerfreund-
liche Oberflache, die es erlaubt, alle
Messaufgaben einfach und schnell zu
l6sen.

Die Motorisierung des Messschlittens
(X-Achse) sowie beider Achsen (Y und
Z) des Universalmesstisches erlaubt
eine auBergewdhnliche Leistung, was
Messgeschwindigkeit, Einfachheit der
Bedienung und Messgenauigkeit an-
betrifft.

Die Positionierung auszufiihrender
Messungen erfolgt direkt liber Maus
und Tastatur oder liber den Taktilbild-
schirm bzw. Joystick (optional). Ist die
Positionierung ausgefiihrt, sind die
Messungen vollstandig CNC-gesteu-
ert, Umkehrpunktabnahme inbegriffen.
Lehrdorne, Lehrringe, Gewindelehrdor-
ne und Gewindelehrringe usw. kdnnen
automatisch in kiirzester Zeit vermes-
sen werden.
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® LABCONCEPT NANO

Absoluter Messbereich
Anwendungsbereich

Fehlergrenzen 2

Max. Auflésung

Wiederholbarkeit (2s) 2

Messkraft (per Software einstellbar)
Betriebsgrenztemperaturen
Lagerungsgrenztemperaturen
Relative Luftfeuchtigkeit

Gewicht

1) Abweichungen je nach verwendetem Zubehdr méglich.

mm
mm
pm
mm
pm
N
°C
°C
%
kg

LES

755

1270

1665
2195

L&O
613

=
790 L0
1010 - L&0 -
1310 613

350
350

0- 350

350

2) Werte gelten bei einer Temperatur von 20 °C + 0,2 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 % + 5 %.

® MESSTISCH MIT MOTORISIERTEN ACHSEN Y UND Z

Hohenverstellung Z
Querverstellung Y ¥
Schwimmende Bewegung X
Neigung @ Y

Horizontale Schwenkung ¢ Z

Maximale Belastung

3) Beide Achsen Y und Z verfiigen iber ein integriertes Messsystem.

600

350
0- 600
0.07+L(mm)/2000
0.000001
0.03
0-12
+15°t0 35° C
-10° to 50°C
20 .. 80
420

1159

1100

350
0-1100

500



TRIMOS-Kalibrierinstrumente

THV

Anwendungsbereich: 100 mm
Absoluter Messbereich: 50 mm
Fehlergrenzen: 0,2 + L (mm)/250

LABCONCEPT
Absoluter Messbereich : 500-2 000 mm
Fehlergrenzen: 0,3 + L (mm)/1 500

LABCONCEPT PREMIUM
Absoluter Messbereich : 300-1 000 mm
Fehlergrenzen: 0,15 + L (mm)/2 000

: LABCONCEPT NANO
% Anwendungsbereich: 350-1 100 mm
! IE_ Absoluter Messbereich : 350 mm
ERN 1 Fehlergrenzen: 0,07 + L (mm)/2 000

TRIMOS SA

Av.de Longemalle 5

CH - 1020 Renens

T.+4121633 0101

F.+4121633 0102
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